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前言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本文件由四川省食品生产经营安全协会提出并归口。

本文件起草单位：四川圣山白玉兰实业有限公司、宜宾五粮液股份有限公司、成都创始织造有限公司、国家市场监督管理总局重点实验室（白酒监管技术）、西华大学、四川省纤维检验局、泸州老窖股份有限公司、四川剑南春（集团）有限责任公司、四川省古蔺郎酒厂有限公司、舍得酒业股份有限公司、四川水井坊股份有限公司、四川省酒业集团有限责任公司、宜宾酒股份有限公司、四川全兴酒业有限公司、成都蓉酒酒业有限公司、四川省贵妃酒厂、四川舒湛新材料有限公司、四川意龙科纺集团股份有限公司、重庆三五三三印染服装总厂有限公司、四川邛崃金六福崖谷生态酿酒有限公司、四川省绵阳市丰谷酒业有限责任公司、四川古蔺仙潭酒厂有限公司、四川省文君井酒业集团有限公司、四川省川池集团股份有限公司、四川小角楼酒业有限公司、四川省宜宾市叙府酒业股份有限公司、四川江口醇隆鼎酒业有限公司、玉蝉集团有限公司、宜宾市南溪区今良造酿酒有限公司、泸州巴蜀液酒业（集团）有限公司、劲牌南溪酒业（宜宾）有限公司、四川凸酒酒业有限公司、四川金盆地（集团）有限公司、四川省宜宾市长兴酒业集团有限公司、四川省绵竹东圣酒厂有限公司、成都市顺牛酒业有限责任公司、宜府春酒业集团有限公司、四川省宜宾竹海酒业有限公司、成都蜀之源酒业有限公司、泸州国之荣耀酒业有限公司、泸州蜀泸酒业有限公司、宜宾金喜来酒业有限公司、宜宾永乐古窖酒业股份有限公司、四川省渔樵（集团）有限公司、四川省宜宾君子酒业有限公司、四川宜宾宜泉酒业有限公司、四川省崇阳酒业有限责任公司、四川省雨润酒业有限公司、四川杜甫酒业集团股份有限公司、四川光良酿酒有限公司、四川省宜宾酒都实业有限责任公司、四川省宜宾市怡宾酒业有限责任公司、四川省泓源酒业有限责任公司、四川经纬九曲河酒业有限公司、四川省天府名优酒研究中心、四川久欣检验认证集团股份有限公司、中国食品安全报四川记者站、四川省食品生产经营安全协会。
本文件主要起草人：熊曙佳、谢金华、王友林、曾晓平、杨韵霞、张英利、石睿、蒋静、徐智利、徐明、张春荣、王毅、关统伟、赵瑞芳、尹思琪、陈盛林、王心如、王流国、虞晓冬、陈春元、余桂毅、赵金松、曾勇、邱显平、杨鑫、汪世强、朱毅、程晓瑜、张浩、熊翔、卢中明、黄治国、唐文博、王金亮、杜鹏程、江东材、崔薛华、杨小平、范方勇、蒲刚、汪大洲、何宗俊、陈丽霞、关宝义、唐建华、宋林瑾、郭鹏、韦杰、李东、范宏筠、熊楷、袁松林、吴嘉壕、胥春平、柳加润、任莉、卢虎、杨川、彭作权、向双全、周宗培、聂洪秋、黄良东、刘明强、宋柯、赵洋、程伯全、李军、吉礼、张志中、周鸿云。

白酒生产加工从业人员用工作服
1 范围
本文件界定了白酒生产加工从业人员用工作服的术语和定义，规定了产品分类、技术要求、检验方法、检验规则、使用与维护、包装、标签与运输。

本文件适用于四川省行政区域内，白酒生产加工全流程从业人员食品工作服的采购、验收与使用，涵盖原辅料处理、制曲、酿造生产、陈酿勾调、过滤灌装、包装、仓储、检验检测等直接或间接接触白酒原辅料、半成品、成品、内包装材料、清洁接触面的生产岗位。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件；凡是不注日期的引用文件，其最新有效版本（含修改单）适用于本文件。

GB/T 1335.1服装号型 男子

GB/T 1335.2服装号型 女子

GB/T 21655.1纺织品 吸湿速干性的评定 第一部分：单项组合试验法

GB/T 2912.1纺织品 甲醛的测定 第1部分:游离和水解的甲醛(水萃取法)

GB/T 3917.3 纺织品 织物撕破性能 第3部分:梯形试样撕破强力的测定

GB/T 3923.1 纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）

GB/T 4802.3纺织品 织物起毛起球性能的测定 第3部分:起球箱法

GB/T 7573纺织品 水萃取液PH的测定

GB/T 7742.1 纺织品 织物胀破性能 第1部分:胀破强力和胀破扩张度的测定 液压法

GB/T 8628纺织品 洗涤和干燥后尺寸变化的测定

GB 12014 防护服装 防静电服

GB/T 13640劳动防护服
GB 1488食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范

GB/T 17592纺织品 禁用偶氮染料的测定

GB 18401 国家纺织产品基本安全技术规范

GB 20653 防护服装 职业用高可视警示服

GB/T 21196.2纺织品 马丁代尔法织物耐磨性的测定

GB/T 24249 防静电洁净织物

GB/T 31907 服装测量方法

GB/T 37850食品从业人员用工作服技术要求

FZ/T 80014 洁净室服装 通用技术规范

3 术语和定义

下列属于和定义适用于本文件

3.1
白酒生产加工从业人员用工作服 Work wear for Baijiu Production and Processing Personnel

为降低白酒生产加工从业人员对白酒原料、半成品、成品的污染风险，适配白酒制曲、酿造、勾调、灌装等不同作业区域清洁要求，按生产区域分级使用的专用防护服装及配套防护用品，包含上衣、裤子、连体服、工作帽、发网、鞋靴、口罩、围裙、套袖、手套等。
4 产品分类
按生产环境及工艺要求，工作服按表1分为四类。 

表1工作服分类
	工作服类别
	适用范围
	典型区域
	工作服配套

	A类工作服
	白酒生产过程中，酒体直接暴露或灌装封口，需严格控制微生物污染风险且环境中酒精浓度较高，需控制静电火花风险的区域，属清洁作业区
	内包装区（含灌装）等
	帽子、发网、口罩、鞋靴，手套 

	B类工作服
	白酒生产过程中，需严格控制异物风险的区域，属准清洁作业区
	外包装区
	帽子、发网、鞋靴、口罩、手套

	C类工作服
	环境中酒精浓度高或可燃性粉尘浓度高，但对清洁程度要求不高的区域。
	酒储区、原辅料粉碎区等
	帽子、鞋靴、口罩、手套 

	D类工作服
	环境中酒精浓度低或可燃性粉尘浓度低，且对清洁程度要求不高的区域
	酿酒生产区、制曲区（不含粉碎区）、成品酒仓库等
	帽子、鞋靴、口罩、套袖、围裙

	
	
	
	


5 技术要求

5.1 总体要求

5.1.1 工作服面料符合GB 18401的有关规定。

5.1.2 工作服的应符合GB14881的有关规定。

5.1.3原材料应能满足使用方洗涤、烘干、消毒的需求。
5.2 号型规格、缝制及外观质量

5.2.1 工作服号型设置按GB/T 1335.1和GB/T 1335.2规定选用。成品主要部位规格按GB/T 13640劳动防护服的有关规定设计。

5.2.2 工作服应采取必要的缝制方式，如包边缝、叠缝，避免布边外露。缝制时宜选用合成纤维长丝缝纫线，接缝处宜采用双线缝采取其他加固措施。线头应尽量暗藏或通过热熔的方式进行熔结处理。各部位缝制线路应顺直、整齐、平服、牢固。上下线松紧适宜，无跳针、断线，起落针处应有回针。

5.2.3 工作服辅配件宜选用暗扣、隐形拉链、松紧带等，降低扣件掉落污染酒体的风险。工牌、标识应佩戴于内侧，或使用防水透明套，不应外露悬挂。

5.2.4 工作服外观应平整、光洁、无破损、斑点、污物以及其他影响穿着性能的缺陷。

5.3 性能指标要求按表2要求执行
表2 性能指标要求
	性能指标
	A类工作服
	B类工作服
	C类工作服
	D类工作服

	防静电性能(带电电荷量 /(μC/套)
	≤0.6
	
	≤0.6
	不考核

	防静电性能(点对点电阻)/Ω
	1×105-1×1011
	
	1×105-1×1011
	

	导电纤维间距a/ cm
	≤1
	
	≤1 
	不考核

	吸水率b /%
	≥ 80

	滴水扩散时间b /s
	≤ 6.0

	芯吸高度b /mm
	≥ 80

	干燥速率b /(g/h)
	≥ 0.20

	透湿率b /[g/(m2·24h)]
	≥ 8000

	易去污性b
	当初始色差等于或低于3级时,试验结果的色差级数应不低于3-4级；当初始色差等于或高于3-4级时,试验结果的色差级数应高于初始色差半级

	水洗尺寸变化率 c /%
	领大
	≥ -1.5

	
	胸围
	≥ -2.5

	
	衣长
	≥ -3.5

	
	腰围
	≥ -2.0

	
	裤长
	≥ -3.5

	断裂强力d /N
	≥ 400

	撕破强力d /N
	≥ 15

	胀破强力e/kPa
	≥ 200

	起球 /级
	≥ 4

	a仅考核使用条纹或网格状导纤维或导电纤维长丝实现防静电功能的产品。

b仅考核明示具有相应功能的产品。

c仅考核成品洗水后尺寸。

d仅考核机织产品。

e仅考核针织产品。


5.4 设计结构要求

5.4.1 工作服不宜设置外置口袋。确需保留外置口袋时，应将其位置最大限度置于作业面以下，并优先采用透明材质或底部带孔的口袋。

5.4.2 A类及B类工作服应采用袖口、裤脚全收紧的收口设计。

5.4.3 工作服上可印制企业标识、区域标识或岗位标识；标识应采用环保、耐洗、不易脱落的印刷工艺。

5.4.4 工作服颜色应保持相对稳定，不宜频繁变更。 

5.4.5 白酒酿造等高温生产岗位的夏季工作服，可设计为背心与短裤。

5.4.6 工作服不应使用流苏、亮片、毛绒、挂件、装饰绳、金属外露尖锐等设计。

5.4.7 在可见性较差或高风险环境中，穿着的工作服应根据GB 20653-2020要求，采用荧光材料或反光材料进行特殊设计。

6 服装配套使用

6.1 进入作业区域应穿着相应工作服。

6.2 放置于口袋内的物品，应采取有效的固定措施，避免意外掉落。
6.3 应根据分区特点及生产工艺的要求应配备专用工作服，配套使用衣、裤、鞋靴、帽和发网等，必要时还可配备口罩、围裙、套袖、手套等，确保不对生产过程造成污染.。

7 检验方法

7.1 检验工具

钢卷尺或直尺，分度值为1 mm。

7.2 规格测定

成品主要部位的规格尺寸测量按GB/T 31907描述的方法进行测试。

7.3 理化性能指标测定

7.3.1 静电性能按GB 12014的规定测试。

7.3.2 带电电荷量按GB 12014的规定测试。

7.3.3点对点电阻按GB 12014的规定测试。

7.3.4 摩擦起电电压按GB/T 12703.5的规定测试。

7.3.5 测试环境和样品前处理按GB/T 24249的规定测试。

7.3.6 耐磨性能按GB/T 21196.2的规定测试。

7.3.7 断裂强力按GB/T 3923.1的规定测试。

7.3.8 吸湿速干按 GB/T 21655.1的规定测试。
8 检验规则
8.1 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

8.1.1 出厂抽样规则及判定

出厂外观检验从每批产品中按品种随机抽取有代表性样品进行检验，抽验规则按表3规定。
表3 抽样规则

	批量(件/套)
	样本量(件/套)

	≤100
	2

	101～1000
	3

	≥1001
	5


出厂检验项目包括本文件第5章规定，5.3除外，若样本的检验结果全部符合，则判定合格，否则为不合格。

8.1.2 型式检验

8.1.2.1 在下列情况之一时，应进行型式检验：

a)新产品或者产品转厂生产时；

b)产品投产后，当面料、工艺、装备有较大改动，可能影响产品性能；

c)停产两年以上，重新生产时；

d)设计、材料有重大改变时；

e)出厂检验结果与上次检验结果有较大差异；

f)国家质量监督机构提出检验要求时。

8.1.3 抽样规则
从出厂检验合格的产品中抽取4套成衣做型式检验，检验项目为本文件5.3的要求。

8.1.4 判定
如果所抽取的样本全部合格，则判定该批产品合格。如有不合格样本，则判定该样本所代表的批次不合格。

9 使用与维护

9.1 穿着要求

9.1.1 员工进入对应生产区域前必须在更衣区更换对应工作服，工作服不得跨使用区域混穿，私人衣物必须完全被工作服遮盖，不得外露。

9.1.2 员工离开生产区域时必须在更衣区换下工作服，不得穿着工作服进入食堂、卫生间、办公区等非生产区域。

9.1.3 外来参观人员进入生产区域，必须穿着对应区域要求的一次性或专用参观工作服。

9.2清洗消毒要求

9.2.1 清洗

9.2.1.1 工作服不应与便服、个人衣物、其他区域工作服混洗，应使用专用容器转运。

9.2.1.2 工作服宜使用中性洗涤剂洗涤，不应选用强碱、强酸、刺激性强的工业洗涤剂。

9.2.1.3 工作服应充分漂洗，确保无洗涤剂、无酒渍、糟醅、曲料粉尘等残留。

9.3 消毒和烘干

9.3.1 可采用高温水洗（水温≥85℃）、食品级消毒剂浸泡、紫外线照射。消毒方法不得破坏工作服性能，且应无残留风险。

9.3.2 烘干
清洗消毒后应当彻底烘干；烘干温度适配面料，不损伤材质。

9.3.3 外包清洗消毒

委托专业洗涤服务机构清洗的，应签订服务协议，明确卫生标准及分类洗涤要求。

9.4 储存

工作服应存放于密闭、洁净、通风、防尘、防虫、防霉的专用储物柜内，远离污染源、消毒剂，避免阳光直射；干净工作服与脏污工作服不应混放。

9.5 使用周期

A类、B类及C类工作服常规使用周期不宜超过12个月。
9.6 报废

工作服到达使用周期，或出现下列影响生产过程食品安全及生产安全的任一情形时，应报废更换：

a)无法清洗的顽固污渍、霉菌滋生；

b)按GB12014相关要求，防静电功能失效（带电电荷量≥0.6μC）；出现破损、缝线断裂、霉变、导电纤维脱断；
c)消毒后仍有明显异味。

10 包装、标签与运输

10.1 未经清洗的工作服，应使用无破损的塑料薄膜进行包装，避免服装污染和磨损。经过清洗的工作服，应使用封闭的洁净包装袋进行包装，确保工作服不受外界环境的影响。包装箱内应有产品的合格证。

10.2 产品包装上至少应有以下标识：

a)制造者的名称和地址；

b)产品名称；

c)产品的号型和规格；

d)纤维的成份和含量；

e)维护方法

f)执行的产品标准；

g)安全类别；

h)生产批号或日期。

10.3 产品在运输过程中，应避免磨损、日光曝晒及雨淋受潮。工作服不应与有毒有害物品同车混运。
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