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实验报告 

实验编号：                                                  日期：2017-09-06 

样品名称： Ti+Cu 粉 所属领域： 机械合金化 

原始尺寸： 30μm 期望细度：  

样品量： 3g 后续分析： 激光粒度 

其他要求： 避免样品氧化，能够实现金属原子的镶嵌 

     

 

解决方案： 

所选机型： 微型行星式球磨机 Pulverisette 7 加强型  

配置： 
80ml 氧化锆研磨罐+1mm 氧化锆研磨球

100g 

转速： 900+1100rpm（两阶段） 

分散剂： 无水乙醇 

研磨时间： 18h 

最终细度： 1μm 

 

实验说明： 

1、由于实验室内暂时没有充气研磨盖的现货，所以使用普通研磨盖无惰气条件进行实验。

为了防止氧化，研磨前在罐内加入干冰，尽量排出研磨罐内的氧气。在冒泡变得缓慢

且不剧烈时再将研磨罐气压阀拧紧，防止研磨过程中产生过大的气压。 

2、第一阶段的研磨以 950rpm 的转速转 3min 停 7min 的周期，有效研磨 14.5h 后，换用

1100rpm 转速，转 3min 停 7min 的研磨周期研磨 2.5h 后取样。 

3、两次研磨过程中未开罐取样，所以实际使用中可以不用一次研磨过久，便于提高效率。 

4、开罐后可以看到罐内液体变亮黑色，发生和氧气的反应，分散系密度明显变大。 

5、稀释、取样过程中发现样品研磨后对硅胶或塑料有比较强的腐蚀作用，使用普通离心

管装取液体约 1min 不到封口处就被腐蚀出现渗漏，固换用玻璃瓶盛装样品。 
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实验图片： 

    

     原始样品状态                           研磨后样品状态 

        

            研磨前用干冰排氧         样品装瓶、密封后一段时间分散依然比较均匀 
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粒度报告： 

 


