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一、注意事项

本产品属于焊接送丝设备。为了确保安全生产和设备正常运行，建议用户于设备上

张贴以下安全标志，告知所有使用、维护和靠近设备的人员注意以下安全事项。

1.1 电气安全

① 本设备采用 24V直流供电，用户应注意用电安全，避免触电。

② 为保证设备正常运行、避免静电伤害和设备漏电。设备应注意安全接地措施，即

把易导电部分连接到产品固定布线中的保护（接地）导线上，使易触及导电部分在基本

绝缘失效时，也不会成为带电部分。视情况可以附加安全措施（例如双重绝缘或加强绝

缘）。

③ 本产品机箱内侧不含有需要用户操作的配件。对于本产品的任何安装、维护、拆

卸都应在开闸、断电的情况下进行。

标 志 名 称

当心触电

必须接地

必须拔出插头

禁止合闸
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1.2 机械安全

①本设备包含由电机驱动的齿轮、辊轮等结构，应避免在运行过程中触碰而受伤。

②本设备在更换焊丝盘过程中，应避免误启动而受伤。

标 志 名 称

当心机械伤人

当心夹手

禁止启动
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二、产品概述

本系列产品是用于激光平台焊接领域的辅助送丝设备，也可用于机器人焊接送丝等

相关领域。适配碳钢、不锈钢、铝焊丝。SUP-AMF-P1 为初版，SUP-AMF-P2 为升级版。

三、产品功能

主要功能及参数：

 速度范围：15～600cm/min；

 最大载重：20kg；

 焊丝材料：碳钢、不锈钢、铝；

 操作方式：触摸屏；

 控制系统：自主研发，支持各种定制扩展功能。

 修改送丝机送丝方向：通过屏幕首页的切换按钮切换电机的旋转方向。

3.1 产品外观

P1 安装孔位为 168mmx49mm，P2 安装孔位为 185mmx120mm，实物如下。

图 3.1-1 P1 外观 图 3.1-2 P1 部件
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图 3.1-3 P2 外观

图 3.1-4 P2 部件

表 3.1 产品各部件列表

编号 名称 备注

1 开关 24V 开关

2-1 出丝口

2-2 进丝口

3 屏幕 4寸

4 八芯航插座 电源&信号

3.2 产品参数

产品关键参数如表 3.2 所示：

表 3.2 产品关键参数列表

供电电压 24V DC

工作环境温度 -10～50℃

最大功率 60W

送丝速度 15～600cm/min

送丝模式 连续模式、脉冲模式

适用焊丝 碳钢实芯焊丝、不锈钢实芯焊丝、铝实芯焊丝

P2 净重 3.7kg

阻尼轴最大载重 20kg
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四、安装使用

4.1 设备接线

P1、P2 接线方式一致，下图以 P2 为例。送丝机接线采用八芯航插，具体接线如下。
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4.1.1 接线定义

P1、P2 航插定义一致，接口定义如下。

图 4.1 航插接口图

表 4.1 标准版航插接口定义

接口定义-标准版

航插座 对应附件 接口脚位 定义 号码管

八芯航插座 八芯航插线

1脚 送丝机使能-START 送丝+

2 脚 送丝机使能-GND 送丝-

3 脚 24V 电源+ 24V+

4 脚 24V 电源- 24V-

5 脚 GND GND

6 脚 232-RXD RX

7 脚 232-TXD TX

8 脚 PE 接地
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4.2 设备安装

4.2.1 送丝管、送丝轮选型

请根据焊丝材料和直径选择对应送丝轮、送丝管，使用时避免送丝管弯曲。

表 4.2 送丝轮型号列表

送丝轮型号

适用焊丝

材料 送丝轮 丝径

碳钢，不锈钢 V型 Φ0.8mm/1.0mm φ1.2mm/1.6mm （标准）

铝 U型 Φ0.8mm/1.0mm φ1.2mm/1.6mm （定制）

图 4.2-1 送丝管、送丝轮示意图

4.2.2 焊丝盘安装

安装焊丝盘时，应注意：

 选择焊丝盘时注意阻尼规格，不可超过最大载重；

 根据焊材选择焊丝；

 焊丝盘定位孔应对准阻尼轴的定位销，使得焊丝盘与阻尼轴平稳转动，避免焊丝盘与

阻尼轴之间产生摩擦，导致送丝不稳。

4.2.3 送丝管安装

安装送丝管时，应该注意：

 松开锁紧螺丝，插入送丝管，以送丝管不与送丝轮摩擦且方便插入焊丝为宜；

 标配有一组两根送丝管，（Fe0816-3 40150,图 4.2-3）接出丝口和焊枪，（Fe0816-3

两端末端接头）接进丝口和丝盘架，避免混用；

 插入合适位置后锁紧螺丝，以手摇送丝管无晃动为宜；

 阻尼轴采用 3-M8 螺栓以 120°分布固定，详细尺寸见图 4.2-5。



送丝机 SUP­AMF­P产品使用说明书 V1.2 第 9 页 共 16 页

图 4.2-2 送丝管装配示意

图 4.2-3 送丝管（Fe0816-3 40150）

图 4.2-4 安装细节
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图 4.2-5 20KG 阻尼轴尺寸

4.2.4 送丝管与焊接头组装

以 25A 和 26A 型双摆焊枪为例，送丝管组装后如下图。应该注意：

 根据焊接头型号选择对应连接块；

 确保焊丝卡在铜嘴槽后，再锁紧内六角螺丝。

图 4.2.4
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4.3 操作界面

P1、P2 送丝机都配有 4寸触摸屏，分辨率 480×480。

4.3.1 界面首页

编号 按键名称 功能 备注

1 首页/设置 页面切换

2 连续/脉冲 切换送丝模式 脉冲模式用在鱼鳞纹焊接

3 状态指示 绿灯表示电机转动

4-1 送丝速度 调节焊接时送丝速度快

慢

连续模式下生效

4-2 平均速度 脉冲模式下生效

5 手动送丝/手动回抽 单击电机正转/反转 手动送丝速度≠送丝速度

6 运行/停止 单击切换为对应状态 【停止】时电机不运转
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4.3.2 界面设置页

编号 按键名称 功能 备注

8 断丝模式 切换断丝时的电机速度

9

启动延迟 相对于焊接头出光信号，延后出丝

全局生效

回抽长度 断丝时电机反转，用于辅助断丝

补丝延迟 补丝和回抽的间隔时间，避免补丝过快而粘丝

补丝长度 补充回抽的长度

手动送丝速

度
电机正转的送丝速度，用于手动调试

手动回抽速

度
电机反转的回抽速度，用于手动调试

10-1
送丝速度 焊接时的出丝速度 连续模式生效

系统版本 送丝机的软、硬件版本

10-2

平均速度 调节焊接时的整体送丝速度

脉冲模式生效脉冲周期 调节单个鱼鳞纹长度

平滑度 调节鱼鳞纹的明显程度，越小越明显
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4.3.3 切换送丝方向页

送丝机根据设备的安装需要可修改送丝机的送丝方向。点击【首页】切换按钮进入切换

界面。点击【1】，送丝时电机逆时针运行，点击【2】，送丝时电机顺时针运行。

四、维护保养

5.1 日常维护

日常使用注意事项：

 设备应有效接地；

 保护触摸屏，避免屏幕面板被挤压、砸伤；

 正确安装焊丝，定期检查、疏通，避免装配不当产生的摩擦，导致金属屑堵塞送丝轮

箱和送丝管；

 恶劣环境工作时，注意防水、防尘，设备不可泡水。

5.2 故障处理

5.2.1 控制逻辑

送丝机通过尾部的八芯插头信号线，接到控制盒的信号接口二的 5/6 脚（标送丝机+/-）

控制出丝。焊接出光时控制盒主板给出送丝使能信号，送丝机主控板驱动单机运行，送

丝机开始工作。

5.2.2 主板接口

SUP­AMF­P1 的主板为 V1.2，SUP­AMF­P2 的主板为 V1.3，脚位定制一致。详情参考

表 5.1.其中，V1.3 在 V1.2 的基础上将【J7】由 DB7 端子改为 7P 的凤凰端子。
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图 5.2.2 -V1.3 主控板

图 5.2. V1.2 主控板
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表 5.1 主控板脚位定义表

接口丝印 接口定义 接口脚位 脚位定义 对应接口

J1 24V 电源接口
1 WIN

开关电源
+V0

2 GND -V0

J7 通讯口

1 GND
控制盒-通讯

口

GND

2 RX-3 TX

3 TX-3 RX

4 GND

预留 4855 B

6 A

7 5V 常态输出

J8 屏幕接口

1 -

屏幕

GND

2 T RXD

3 R TXD

4 + VCC

J9
步进电机接

口

1 B-2

步进电机

B-

2 B-1 B+

3 A-2 A-

4 A-1 A+

J12
送丝使能接

口

1 GND
两芯航插

2脚

2 START 1 脚

J13 屏幕接口

1 +

预留 TTL 接口
2 RX

3 TX

4 -

5.2.3 常见异常及处理

1、送丝异常

最终出丝效果受送丝管弯曲、焊丝装配等多方面影响。

如：送丝推力不足，出丝延迟明显。通常需调整送丝管，减少弯曲，保持直线；

送丝卡顿，送丝异响。请检查送丝轮转配是否正确，相关组件是否磨损。

2、断丝效果异常

通过分别调节“回抽长度”、“补丝长度”、“补丝延迟”优化。

如：回抽力量较小或送丝管内冗余焊丝过多，则增加“回抽长度”，同时对应增加“补

丝长度”；

焊丝断丝后二次粘丝，可适当增加“补丝延迟”。

3、电机异常

可能为主控板端口异常、电机故障或接线松动。可以将正常和异常的电机交叉测试，

如图 5.2.2 中“J1”“J9”“J12”。进一步确定故障点。

4、送丝机整体不送丝
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可能为主控板故障或者线路故障。

排查送丝机故障时，应确保焊接控制盒的送丝使能信号正常。

可通过观察焊接系统【监测页】或【诊断页】的【送丝使能信号】初步判断送丝机是

否正常：

若按下扳机后，焊接系统【监测页】的【送丝使能信号】指示灯亮（绿色），但送丝

机实际未送丝；或者进入焊接系统的【诊断页】，将【送丝使能】开关打开，理论输出

状态灯亮（绿色），但送丝机实际未送丝，则初步判断送丝机未正常工作。
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