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前言 

凯斯 2060 系列刚性割台，适用于小麦、水稻、谷子、高粱等小籽粒作物的收获。 

螺栓把接式钢性拨禾轮弹指及自磨刀锯齿刀片，拨禾轮弹指角度可调，中央搅龙
直径大，配备加强喂入弧形板，保证割台不同作物条件下良好的喂入，水稻配置加装
水稻割刀及全搅龙伸缩弹指，水稻收获效果更佳。 

配备坚固耐用的滑靴。与割台同宽接触面积大，减少地面压力的同时使仿形功能
最优化和减少磨损，两个位置可以调节以增大了适应性。坚固的封闭式摆环箱，割刀
切割速度到达 1150 次/分，有效实现高效切割。 

2060 刚性割台可实现与 AF4000 系列轴流滚筒收割机的快速挂接，配备专用便捷
的电气液压接头，布局合理可靠性强。配打滑离合器实现割台的过载保护，润滑周期
为 50 小时，，较低的保养周期，费用更低。2060 割台可通过备件采购的方式加配适用
于倒伏收获的扶禾器、适用于油菜收获的电动立刀，以实现不同作物收获的特殊需求 

凯斯纽荷兰始终如一地提供高质量的配件和服务 

作为世界大型农机厂家之一，我们有整套的在季节里充分发挥您的设备使用工效
的方案。 

凯斯纽荷兰广泛的经销商网络意味着我们总是服务在您周围。 我们资源丰富的的
售后支持团队了解您的独特需求，以帮助您更高效地运营。 种类繁多的精密设计的原
装纯正零件与您的设备完美匹配，可大大提高生产率和设备的正常运行时间。 请联系
当地的经销商即可获得您期望得到的所有原装纯正零件和专家支持。 

高质量的服务包括： 

• 经过凯斯纽荷兰厂家培训的专业技术人员 
• 凯斯纽荷兰原装纯正零件 
• 有记录的保养和维护 
• 提高设备工效 
• 减少停机时间 

凯斯纽荷兰原装纯正零件的优势： 

• 设计满足严格的凯斯纽荷兰对于质量、可靠性和性能的要求 
• 由凯斯纽荷兰提供质量保证，并享有质保政策 
• 专为凯斯纽荷兰设备设计 
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• 供应全系列所有零件 
• 具备充足的库存及快速反应，覆盖所有地区 

安全作业 

农机作业中最重要的是安全的完成农业生产，农机安全是所有农业生产经营中最
重要的方面。 如果农机作业没有安全的保证，那么在农机作业上完成的任何作业都是
不值得的。农机作业中有很多潜在的危险，大多数农机事故是由于未能遵循广为宣传
的安全预防措施而引起的。 

这是安全警示符号。它用于警示您存在潜在的人身伤害危险。您
将发现在此符号及类似图形联合使用的图示将带给您指示、注意
或警告类提示。 
请认真熟识以下一些提示图形，以帮助您更科学地驾驶操作，更
多信息请参考收割机《操作手册》，并仔细阅读和理解其中包含
的所有安全说明和所有安全建议。 
 

作为一名合格的操作人员请遵守以下要求： 

1. 检查并确保已卸下拨禾轮辐条上的两个拨禾轮锁止螺栓。 
2. 在尝试操作本设备之前，彻底阅读并了解此手册和联合收割机操作员手册。请
确保所有护罩和防护装置状况良好且安装正确。切勿在护罩拆卸后运行机器。
运行机器前，请务必关闭检修门或面板。 

3. 保持所有护罩到位。切勿穿着宽松衣服在收割台或联合收割机附近工作，可能
会挂住移动的物体。 

4. 连接或拆卸割台到机器主体上时，任何人都不得站在机器和附件之间， 
5. 将收割台连接到联合收割机之前，确保联合收割机运转良好且制动有效，尤其

在多坡地面条件下更是如此。 
6. 接合动力输出装置之前，始终确保附近没有人或障碍物。通过鸣笛三次，警告
旁边的人。 

7. 在动力输出轴上或其附近工作前，或者在对已驱动的机器进行保养或清理前，
将动力输出装置杆放于断开位置，停止发动机并拔下钥匙。 

8. 机器运行时，切勿尝试清除堵塞附件中的作物或残留物。 
9. 发生堵塞时，如果无法使系统回转，请务必松开脱粒装置，关闭发动机并启用
驻车制动器，然后清除堵塞。 

10. 润滑机器或进行调节时，应遵守下列预防措施： 
• 关闭联合收割机发动机。 
• 停用所有离合杆或开关。 
• 将收割台放到地面上，或完全抬起收割台，并放下联合收割机起重油缸锁，
这将防止收割台意外放下。 
• 接合驻车制动 
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11. 如果需要对机器进行调整、增加部件或改装，请咨询经销商。 
12. 在连接或断开液体管路前，释放压力，停止发动机，并拔下机器的点火钥匙。 
13. 软管总成中切勿使用属于之前软管总成一部分的软管。 
14. 磨损的皮带在损坏前一定要予以更换。 
15. 切勿焊接液压管。 
16. 下坡时，应始终保持联合收割机的齿轮工作正常。 
17. 切勿断开连接或对液压系统进行任何调节，除非收割台放到地面上或启动起重

油缸锁。 
18. 在公共道路上操作时，强烈建议使用辅助闪光灯。 
19. 在夜间或白天在公路或高速路上运输该设备时，应使用副灯和设备，以充分警
告其他车辆的操作员。对此，应查阅当地政府法规。可从CASE IH 经销商那里
获得各种安全灯和设备。 

20. 始终使用座椅安全带。 
21. 田间收获作业时一定劝解田间无关农户

远离作业区域。 

 

 

 

割台挂接 

请按照下列步骤将收割台连接到联合收割机： 
 

1. 确保工作区域没有人员、工具及宠物等。推动收割机控制开关，降下进料器。
缓慢将收割机移近收割台。 
 

2. 确保过桥上部横梁支架处清洁，将联合收
割机沿收割台开口移入，直到进料器座与收割台横
梁对齐。缓慢将收割台升离地面或割台支架。确保
收割台横梁落在进料器座中。 
 
对于收割机过桥面板角度可调节，需注意角度是否
适合当前挂接割台。请参考收割机操作手册进行检
查并按需调节。 
 
 



6 
 

 
3. 将收割台升到最高。关闭发动机并取下钥匙。锁
定过桥提升油缸上的安全油缸锁。 
 
 
 
 
 
 
 

 
4. 将收割台下锁闩锁到收割台上。确保操纵
杆处于锁定位置。 
通过锁闩下方的三个螺栓可对手柄挂接进行适当
调节， 
 
割台锁闩的非正确挂接会导致割台驱动轴的异常
磨损， 
 
 
 

 
5. 打开左侧的进料器中桥盖。使用快速接头
将动力输出(PTO) 连接到割台驱动轴上。关闭
割台驱动轴盖。 
 
 
 
 

6. 抬起起重油缸锁，并固定在存放位置。将收割台降至地面。 
注意: 停放联合收割机时，请勿长时间将收割台置于升起状态。否则会对液压
系统造成负荷，可能损坏过桥提升油缸。 

保养 

希望您能充分利用这份指南的功能 

•充分发挥您的割台的工效是这份指南的目的。 

•凯斯纽荷兰希望帮助设备所有者从所有设备中获得更高的效率和收益。 

您或您认识的人是否在过去几年购买了一台新的联合收割机，但是却继续以之前
它所取代的机器同样的方式使用它。很多时候，操作员并没有充分认识和利用新收获
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机的先进功能。由于未充分利用机器的先进功能，设备所有者可能无法从投资中获得
全部的价值。 

设备所有者在季节前准备或在收割一个新地块时，可以按本指导资料中建议项目
进行保养和操作。其它调整，服务或维修可能需要由经销商的训练有素的服务技术人
员更有效地完成。 

向您的经销商询问定制化的维护检查。它是一个积极主动的方式，以确保您的收
割机和割台在您需要的时候表现最好的性能。 

定制化的维护检查包括对您的联合收割机可视化和功能性检查。他们可以作为季
前或者季后调整。优势包括： 

• 提高生产率 
• 减少工作季的停机时间 
• 降低运营成本 
• 提高燃油经济性 
• 文档化的维护保养档案 
• 由凯斯纽荷兰培训的技术人员提供服务 
• 使用凯斯纽荷兰原装油品、滤芯和零配件进行维修服务 

定制化的维护检查的综合优势将有助于较低的运营成本和更高的设备转售价值 
文档化的维护保养档案将提升设备转售价值： 

当您准备进行设备年度维护检查保养时，凯斯纽荷兰在每次检查后提供年度维护
的档案记录，作为使机器保持最佳状态的承诺。年度维护不仅可以提高您在作业时的
生产率，还有助于增加设备的转售价值。 

由于凯斯纽荷兰技术人员在每次检查时都使用了定制的维护检查清单，因此您可
以得到放心周到的服务。 

 
 
 

检查和维护清单： 

润滑   

!"#$%&'
□     1. 刀头                    

□     2. 刀具传动皮带张紧器 

□     3. 搅龙伸缩指 

□     4 喂料螺旋输送器传动装置链条 

□     5. 拨禾轮传动装置链条 

□     6. 拨禾轮变速器的螺杆 

("#$%&'
 

□     7. 拨禾轮右侧轴承 

□     8. 拨禾轮左侧轴承 

□     9. 滑轮拨禾轮变速器从动盘 

□     10. 滑轮拨禾轮变速器主动盘。 

□     11. 六角螺母，位于变速器控制心轴上（2 个） 

□     12. 收割台传动 P.T.O. 接头及防护装置 

)""#$%&'
□     13. 喂入器螺旋输送器径向销滑动离合器 

*""#$%&'
□     14. 割台所有铰接点 
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第一个 50 小时后保养 

□     刀具驱动变速箱换油 

检查调节 

!"#$+,'
□     1. 拨禾轮传动装置中间链 

□     2. 喂入螺旋输送器传动链 

□     3. 刀具传动皮带    

□     4. 拨禾轮变速轮传动皮带 

("#$+,'
□     5. 刀具传动变速箱油位 

□     6. 收割台驱动装置动力输出装置 

换油 

-""#$./01234567'
□     刀具驱动变速箱换油 

 

序号 需要处理事项说明 

  

 

润滑 

刀头润滑        

 请使用凯斯专用润滑油 

 

 

 

 

刀具传动皮带张紧器 

 

滑轮拨禾轮变速器 
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拨禾轮左右两侧轴承 

  

螺旋输送器驱动滑动离合器 

 

检查保养 

警告 

        维修机器时，分离所有驱动机构，停止发动机，避免与移动部件造成意外接触或
卷入伤害，这条规则适用于所有的情况，如调整，维修或清除堵塞。在割台下部或附
近工作前，将割台完全降至地面，或完全提高割台并锁定过桥安全油缸降低至锁止位
置。 
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清洁 

注意对割台的及时清洁 
以防运动部件、液压油管的过早磨损及齿轮箱油封
的异常失效 
 

 

 

搅龙驱动链条 

按照操作手册规定检查链条和链轮的正确张
紧。 
链条过紧会导致其异常断裂 
链条过松会造成其他部件和链条的异常磨损 
 
 
 
 

 
拨禾轮传动链条 

使用白色尼龙惰轮调节张进度 
每天要润滑链条，并且作业后也要立即润滑所有链 
条。这样，润滑油将渗入到链条中，提供优良的防护和润 
滑。 
 
 
 
 
 
 

 
拨禾轮速度 

为了能在驾驶室内电动调节速度 

拨禾轮由两个链齿轮驱动.  

23齿: 适用于大多数谷物条件可提供最高速度. 

13齿: 推荐用于油菜籽和水稻，较低的速度容易防
止物料缠绕拨禾 

 
 

搅龙高度 
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螺旋输送器的高度是出厂时设定的，其中在“X”
轴方向上螺旋输送器叶片和割台底板间的间隙
为 12 mm (0.47 in)。 
在大多数作物条件下，该间隙可满足要求。 
不过，如果作物在螺旋输送器下卷成捆且不均
匀送入收割台中心，则应该减少螺旋输送器和
槽之间的间隙，以便更好地接触作物。 
 

这种情况一般在轻作物或短作物送入螺旋输送器时发生。 
收割重作物或满是杂草的作物时，应增大螺旋输送器喂料槽间隙，以留出空间
使得物料掉到螺旋输送器下方。 
收割轻作物或矮作物时，应将螺旋输送器设定在尽可能靠近底板的位置。 

拨禾轮垂直位置 

在驾驶室内通过液压调节的. 

• 对于直立作物：应调节拨禾轮，使得拨禾轮拨齿杆接 

触到距作物顶部约 1/3 位置处。 

• 对于倒伏作物：必须降低拨禾轮来拾取作物，以便刀 

杆可以干净利落地切割作物 

拨禾轮在最低位置时，拨禾轮弹齿和刀的间隙应该为 8-
15mm.   调节后运转拨禾轮确保弹齿与刀杆不会干涉.  

拨禾轮位置 

拨禾轮向前和向后设置通过机械方式控制。 

· 对于一般的作物：拨禾轮必须设置到尽可
能靠近螺旋输送器叶片的位置。 
· 对于倒伏作物：必须前移拨禾轮，并使拨
禾轮拨齿朝喂料螺旋输送器的方向倾斜，在作
物切割前拾取作物。 
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拨禾轮弹齿夹点 

正常的谷物: 拨禾轮的弹齿应该垂直或者倾向于喂入
绞龙 

倒伏的或短茎秆的谷物:  

使弹齿倾向于喂入绞龙. 如果物料缠绕在拨禾轮，逐
渐地将弹齿向垂直的角度调节直到消除缠绕. 

油菜籽 (直接切割): 旋转拨禾轮弹齿到朝上的位置. (1) 

 

 

 

 

更换 

刀具驱动变速箱换油 

更换割刀传动变速箱机油： 
• 最初 50 个工作小时后 
• 每隔 600 个工作小时。 
1. 取下螺塞(2)，排泄机油。 
2. 取下加注口塞子(1) 。 
3. 清洁并拧入螺塞(2) 。 
4. 通过加注口/通气孔塞子(1) 重新将油注入变
速箱。 
5. 检查油位，油应该刚刚流出螺塞(2) 的开口。 

注释: 螺塞(2) 装有磁铁，在换油时也应将其清理干净。 

容量：0.9 l (0.24 US gal) 

油品规格： 重负荷车辆齿轮油 80W-90  

 

 

 

 
配有备用刀片 
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存储准备 

在每个收割季节结束之时或收割台要长时间闲置时，请按照下列步骤操作。这
样会确保收割台始终处于良好状态，并且为下一个农忙季节做好准备。 
 
维护前先作以下准备： 

1. 断开机器上的所有控制杆。 
2. 将附件降至地面或升起附件，接合附件提升油缸安全闩。 
3. 在离开机器操作台前，停止机器发动机，接合停车制动器，拔下点火钥匙。 

 
定期检查附件有助于将您的维护和修理次数降至最低，避免收割季节因机器故
障而付出昂贵的成本。因此，在季末检查附件是一个不错的做法。您的CASE 
IH 经销商将很乐意为您提供此服务： 
1. 彻底清洁附件，因为装置中残留的秸秆和泥土会吸收潮气，导致装置生
锈。 

2. 打开或取下通道盖子，彻底清洁附件内部。 
3. 取下喂入链，清洁链条并涂上机油和柴油的混合油。重新安装链条，然后
将其调整至正确张紧度。 

4. 取下整体前张紧器，清洁导向装置。润滑导向装置，重新安装张紧器。张
紧器应可在导向装置里顺畅移动。 

5. 重新安装喂入链。 
6. 取下主传动链和螺旋输送器传动链，清洁链条并涂上机油和柴油的混合

油。 
7. 重新安装链条，然后将其调整至正确张紧度。 
8. 在所有光亮部件上涂上油漆、防锈油或油脂以免生锈。 
9. 完全润滑附件，具体说明请参见第7 部分“保养”：页码机架- 建议 
10. 缩回所有液压缸并在活塞杆的暴露部分涂上润滑脂。 
11. 清洁所有皮带并检查皮带张紧度。如有必要，进行调整。 
12. 使用涂有机油的抹布擦拭附件油漆面。 
13. 将附件从机器上卸下，并用稳固的块状物或机器附件的拖车支撑住附件。 
14. 将附件存放在干燥、不受天气影响的地方。 

 
 
 
 

操作与功能 

不同作物的机器设置!
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!"#$% &'()*+% ,!"-./% 0123/45% 6.7%

89% - 89:';<=>?@A' -'BCDEAF 12 mm 
(0.47 in) 
-'GHF 10 mm (0.39 in) 

-'IJK6LMN'
-'OPQ@RSTUV;W'
XYZ[BCDEA'
-'GH\]'

:9% - 89:';<=>?@A' -'BCDEAF 12 mm 
(0.47 in) 
-'GHF 10 mm (0.39 in) 

-'IJK6LMN'
-'OPQ@RSTUV;W'
XYZ[BCDEA'
-'GH\]'

;:9% - 89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 12 mm 

(0.47 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

- 略快于行驶速度 
- 设定拨禾轮，使其尽可能 
靠近喂料螺旋输送器 
- 钉齿垂直 

<9% - 89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 12 mm 

(0.47 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

- 略慢于行驶速度 
- 设定拨禾轮，使其尽可能 
靠近喂料螺旋输送器 
- 钉齿垂直 

=9% - 89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 12 mm 

(0.47 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

- 略快于行驶速度 
- 设定拨禾轮，使其尽可能 
靠近喂料螺旋输送器 
- 钉齿垂直 

>?% 割稻刀 ^=>?@A' - 螺旋输送器和钉齿尽可 

能靠近收割台槽沟 

- 安装选配的 68 齿链轮 

- 略快于行驶速度 
- 设定拨禾轮，使其尽可能 
靠近喂料螺旋输送器 
- 钉齿垂直 
- 安装 13 齿链轮 

<89% - 89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 12 mm 

(0.47 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

- 略慢于行驶速度 
- 设定拨禾轮，使其尽可能 
靠近喂料螺旋输送器 
- 钉齿垂直 

@AB%
·    直接切碎%

·  垂直割刀_'  
·  割台延伸部分_  ^=>?@A'

- 螺旋输送器： 20 mm 
(0.78 in) 
- 钉齿： 15 mm (0.59 in) 

- 完全升起拨禾轮钉齿 
- 慢于地速 
- 使用 13 齿链轮 

@AB%
·     从铺条 

 T`GHabA_' - 螺旋输送器：最大高度 

- 钉齿：入口处最大伸展 

拆下拨禾轮 

CB%
·    直接切碎 
 

 89:';<=>?'

@A'

- 螺旋输送器： 12 mm 

(0.47 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

速度取决于作物条件 

CB%
·     从铺条 

 T`cdDEAabA_'

''

- 螺旋输送器： 15 mm 

(0.59 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

拆下拨禾轮 
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D#EFD%
·    直接切碎 

扶禾器 89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 12 mm 

(0.47 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

速度取决于作物条件 

D#EFD%
·     从铺条 

 T`cdabA_'

'

- 螺旋输送器：最大高度 

- 钉齿：最大 

- 使用 68 齿链轮 

拆下拨禾轮 

GH% 从铺条脱粒 T`cdabA_'

'

- 螺旋输送器： 15 mm 

(0.59 in) 

- 钉齿： 10 mm (0.39 in) 

拆下拨禾轮 

IJ% 高粱拨指* 

 

89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 20 mm 

(0.78 in) 

- 钉齿： 15 mm (0.59 in) 

- 速度等于行驶速度 
- 在拨禾轮钉齿上安装盖板* 
 

KL% - 89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 20 mm 

(0.78 in) 

- 钉齿： 15 mm (0.59 in) 

- 使用 68 齿链轮 

速度稍快于地速 

:D% 建议使用挠性收 
割台 

89:';<=>?@A' - 螺旋输送器： 20 mm 

(0.78 in) 

- 钉齿： 15 mm (0.59 in) 

- 使用 68 齿链轮 

- 速度等于行驶速度 
- 在拨禾轮钉齿上安装盖板* 
 

MNO%
收割台正面碟形 

板 

ePd=>?@A' - 螺旋输送器： 20 mm 

(0.78 in) 

- 钉齿： 10 - 15 mm 

(0.39 - 0.59 in) 

- 使用 68 齿链轮 

- 每隔一个钉齿杆拆下一个钉
齿杆 
- 在余下的钉齿杆和钉齿上安
装盖板* 
 

*：表示当地购买 

 

拨禾轮设置 

速度 
速度过快可能造成桨板碾碎谷物，或者造成谷物缠绕在桨板周围，或者发生结转 
未切割作物： 
• 拨禾轮速度应略快于联合收割机的前进速度，以使拨禾轮沿切割器送入作物。 
半倒伏作物： 
• 拨禾轮速度应该等于或稍快于联合收割机的前进速度 
倒伏作物： 
• 拨禾轮速度应该快于联合收割机的前进速度，以便使拨禾轮将作物拢至刀具。 

高度 
设置拨禾轮高度，以便使桨板刚刚在最低的谷物头部之下 
• 如果拨禾轮过低，谷物头部会垂过桨板，并且会将谷物带到拨禾轮四周。 
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• 如果拨禾轮过高，桨板会损坏谷物。 
• 对于倒伏作物，将拨禾轮设置在足够低的位置，以可将作物提起，并将其送入          
通过割刀及至十字带式输送器。 

前/后位置 
未切割作物或高作物： 
• 根据需要向上和向后调节拨禾轮位置。 
较低作物或短作物： 
• 根据需要向下和向前调节拨禾轮位置。 
地速影响： 
• 通常情况下，当联合收割机的地速增加时，需要向前调节拨禾轮位置。 

调整 

链条 

按照操作手册规定检查链条和链轮的正确张
紧，要调整传动链张紧度： 
•  松开锁定螺母； 
•  用下部调整螺母进行张紧度调节； 
•  锁紧锁定螺母。 
 

 

 

刀具传动皮带 

 

正确绷紧皮带，拧紧螺母(1)，直至弹簧(2) 
缩成一体，然后将螺母(1) 再拧紧两圈。 
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皮带调节 

当在两皮带轮间的皮带中点(1) 处施加80 N 
(18 lb) 的力时，皮带应该能挠曲18 mm (0.7 
in)。 
 
要调整皮带张紧度： 
• 松动螺母(2)。 
• 调节螺母(3) 以得到正确的皮带张紧度。 
• 拧紧螺母(2)。 
 

 

 

 

拨禾轮水平调节 

拨禾轮水平位置是手动调节的. 
 
比较容易的方式去更改拨禾轮水平位置
是将拨禾轮(1) 平行于地面.  
拔出限位手柄，手动推动拨禾轮至需要
位置，左右保持一致。 
运输锁止螺钉位于图示 (2)位置，工作前
必须将其取掉。 
 

拨禾轮弹齿夹点调节 

• 松开锁定装置； 
•  按作物实际条件调整弹齿到需要角度； 
•  锁紧锁定装置。 
 
正常的谷物: 拨禾轮的弹齿应该垂直或者倾向于喂
入绞龙 

倒伏的或短茎秆的谷物: 使弹齿倾向于喂入绞龙. 如
果物料缠绕在拨禾轮，逐渐地将弹齿向垂直的角度
调节直到消除缠绕. 

油菜籽 (直接切割): 旋转拨禾轮弹齿到朝上的位置. 
(1) 
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拨禾轮齿到刀具的间隙调节 
1. 将拨禾轮拨齿锁定装置调至齿扇的中间位置。 

2. 在支承臂上水平移动拨禾轮，使拨禾轮拨齿与
喂料螺旋输送器叶片的间距在 10 - 30 mm (0.39 - 
1.18 in) 之间。 

3. 使拨禾轮处于其最低位置（即拨禾轮缸完全缩
回），通过螺母（红色圈落处）的转动调整拨禾
轮高度，使拨禾轮拨齿与刀杆 8 - 15 mm (0.31 - 
0.59 in)。检查刀杆两侧的测量结果。 

垂直拨禾轮油缸排气 

首先将拨禾轮由最低位置移动到完全向上位置 

如果拨禾轮在一侧偏低，完全提升并秉持住。 

• 打开螺钉 (1) 为系统排气直到油中的气泡排出. 

 

 

 

 

搅龙定位 

绞龙的垂直位置应调节至绞龙叶片和底板间的间
隙为 10mm (+-2mm)  

绞龙的水平位置应调节至底部剥离器和绞龙叶片
的间隙为 5 mm 

上部的剥离器也需设定使剥离器板与绞龙叶片的
间隙为 5mm. 上部剥离器板的间隙可以通过移动
板进行调节，而不是绞龙. 
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尝试重新定位绞龙前， 

• 松开所有螺栓 (1).  
• 要更改垂直位置，使用（3）处的调节螺
母调节绞龙的高度. 
• 更改水平位置使用（2）处的调节螺母. 
• 紧固所有螺栓 (1).  

 

 

 

 

伸缩指调节                       

当在（1）位置的伸缩杆末端和底板间的距离为 10mm 时，
伸缩杆正时至少在一个更易喂入(最远端的位置) 的位置. 

伸缩杆最远端的设置不应小于 10mm. 

当工作在高茎秆的条件下时，伸缩杆的最远端可增加，这会
使绞龙和喂入器底板间存在一个大的物料量.  

调节伸缩杆的正时，松开（2）处的螺栓移动手柄到所需位
置.  

伸缩杆更换 
 
要拆除伸缩杆，首先你必须拆除绞龙上的盖板（2） 

然后从耙齿上移除 R型夹 (3) 然后更换 

 

提示：所有的伸缩耙齿在设计时都考虑到折断，它们
不会进入到收割机内. 

 
 
 

 
割台滑靴调节 
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割台下部滑靴应按以下步骤调节: 
将收割机放于水平坚硬的地面上，降低割台直到其接
触到地面. 滑靴的后部应该先接触到地面.滑靴的调节
应使地面和割刀之间有 50mm的距离. (切割高度)  

调整滑靴(1)，卸下螺栓(3)，并重新将其安装在滑靴的
另一位置(2) 中，重新安装螺栓（3）。 

过桥托架调节向前和向后倾斜（如已配备） 

   
 
如过桥可调节，有不同的割台间切换，需要请务
必参考操作手册调节 
 
 

 

保养油品 

 1、油品： 

所有的凯斯纽荷兰原厂纯正润滑油均在内部和外部严格的质量控制下开发和生产 

凯斯原厂润滑油先进的技术是您可靠的使用保障 

专业工程师和专家专门从事润滑油的开发和试验 

凯斯原厂润滑油将近 100 年的技术开发经验 

凯斯原厂润滑油开发了全系列高品质农用和工程机械润滑油产品，可供用户选择 

凯斯原厂润滑油可为用户提供全面的车用润滑油解决方案，为用户节省运营成本 

 

a. 凯斯多用途润滑脂 251H EP 

251H EP是一款锂基适合极度压力下使用的润滑脂，适用于转动轴承，万向节，花键轴，水泵轴

承，底盘和普通润滑。 

 

 

b. 凯斯专用齿轮油 
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此款适合极度压力下使用的优质齿轮油专为高速/低扭矩和低速/高扭矩应用设计，具有高效的

泡沫和氧化稳定性，能够有效的减少腐蚀和沉淀给您设备造成的损伤。独特的配方使其同样适

用于高温条件。 

主要产品供应： 

1) 重负荷车辆齿轮油 85W-140 

2) 重负荷车辆齿轮油 80W-90 

 

 

 

保养零件周期表 

保养零件编码可能由于凯斯纽荷兰零件编号的更新或部分特殊机型配置不同有所不同，详

细的信息可以在购买配件时咨询凯斯纽荷兰经销商。 

保养件更换周期表： 

中文名称 周期  备注 

润滑脂 按需加注  

80w90 齿轮油 第一个 50 小时 

600 小时或每年 

 

   

故障排除 

不规则进料 
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