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步骤 04

一只手旋转荆轮扳手，另一只手旋转钻孔器。打孔时外圈

每给进2-3圈，退半圈，以更好的进行排屑。依次操作直

至打孔完成

确认装箱清单

安装前准备事项 01 产品使用步骤 02

02

版
本

号
：

1.01

为确保产品的顺利使用，收到产品后请仔细检查装箱清单，如有遗漏需在 3~5个工作日内联系销售商

名称序号

消音阀（铁屑收集器）

钻头

钻头适配器

荆轮扳手

套筒

定位销

钻孔器机身

专业手提防护箱

安装指南

数量

1

实际数量

实际数量

1

1

1

1

1

1

1

2

3

4

5

6

7

8

9

钻孔器安装需要一个球阀及一个外螺纹基座

球阀须为全通型，

且内螺纹为 G1/2”

基座应垂直焊接在管道上

球阀及基座内径≥13 mm

定位销

荆轮扳手

内径≥13 mm

内径≥13 mm

步骤 03

① 将钻孔器拧紧在事先安装好的球阀上，② 打开球阀，

③ 调整钻头至管道表面，④ 微调拉杆位置对齐销钉孔，

插入定位销，⑤ 按住荆轮扳手上的按钮插入套筒

步骤 02

旋转钻孔器外壳至底部，抽动拉杆将钻头

退至最末端

步骤 01  

选择合适的钻头及适配器，将其拧紧到到钻孔器机身，

拔出定位销，将消音阀安装到适配器上

拆卸钻孔器要点：

打孔完成后，将扳手及套筒套筒取下来，用手压住拉杆末端(防止拉杆弹出伤及人身安全)拔掉销钉抽动拉杆

退回至最末端，关闭球阀后拆卸钻孔器

球阀(开)

产品安装&使用步骤

钻孔器机身

消音阀（铁屑收集器）

钻头适配器

钻头

套筒

外圈给进2~3圈
退半圈 1. 作业时务必始终保持钻孔器垂直于管道，切忌左右摇晃

2. 当出现因给进量过大而导致钻头卡住的状况时，应立即

退几圈再慢慢往下给进，切忌暴力扭动扳手（可能导致钻

头损坏/崩缺，影响钻头使用寿命）

①

②

③ ④

⑤


