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KHS10M KXM15S

KH: 孔加工系列 F: 端面槽 6：柄径6 L：左手

R：右手 60：孔径6.0

80：孔径8.0

50：孔径5.0

075：宽度0.75

10：宽度1.0

05：宽度0.5

4：柄径4

C2：双内冷孔

无：无内冷

KH F R4 50 10 120 C2

150：槽深1.5

280：槽深2.8

120：槽深1.2
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KH: 孔加工系列 F: 端面槽 6：柄径6 L：左手

R：右手 60：孔径6.0

80：孔径8.0

50：孔径5.0

075：宽度0.75

10：宽度1.0

05：宽度0.5

4：柄径4

C2：双内冷孔

无：无内冷

KH F L4 50 10 120 C2

150：槽深1.5

280：槽深2.8

120：槽深1.2
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