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技术说明图（请严格按照手则要求接线）

技术参数
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  额定工作电压：                    220V，50Hz
 
  压缩空气压力：           0.4Pa-0.6Pa

  输出瞬时最大电流：       7A

  输出瞬时最大功率:        1500W

  设置加热温度：                     50-500℃.

  设置加热时间：                     0.00-9.99秒

  通信接口：                RS485，I/O.

  尺寸/重量：               155mm*270mm*221m m /约8KG .

I0信号接口说明



在进行移动，布线，检查设备作业时，必须保证在切断电源的情况下，由专业电工进行
正确的操作。

禁止在潮湿环境，有易燃气体，有易燃易爆物的环境使用本产品

!
注意 切勿使用与本产器不符的线进行连接，可能会造成严重后果。

安全规章

产品介绍
CY-R1000-A型 脉冲电流加热装置是一种新型的塑料铆接技术，广泛应用于汽车制造，塑料与金属的连接、

塑料与塑料的连接、PCB与塑料的连接。

无须填加任何粘接剂、溶剂、填料和紧固件，能耗低，性能稳定可靠，由于无加热元件，使用寿命长。

原理展⽰

利用热铆头对塑料立柱
进行热熔软化，下压塑
形后，对铆头进行冷却
脱模。

原理说明：
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报警信息

报警信息 说明

外部紧急停止

系统内部保护

EEPROM存储故障

I0时序不匹配

温度未达到设定值

当系统由于非正常的主动停机时会报此故障，

包括设备面板的停止和外部IO的停止

此故障为系统内部的运行参数故障引起，用作系统内部调试使用

当系统的控制参数设置不匹配，导致系统未能在设置

的时间内加热至设定温度，需要重新设置合适的控制参数

当启动IO信号时序与设置的加热时间不匹配时，即当系统仍

处于加热阶段，而启动IO信号已经停止时，会报此故障

系统内所有的控制参数均存储在EEPROM中，当用户修改参数时，

系统会自动将修改的参数存储在EEPROM中，当连续多次存储失

败时，报此故障
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当热电偶损坏或者热电偶没有正确接入系统，导致系统没法正常

检测温度信号时，报此故障
无法检测到温度故障

当系统连续1S检测不到输出电流脉冲信号时，系统会报故障，此故

障一般由于用户设置的温度不匹配导致系统没有加热，或者单板硬

件故障

无法检测到电流
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