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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件是《牙科学 金刚石旋转器械》的第2部分。《牙科学 金刚石旋转器械》包括以下部分：

——第1部分：通用要求

本文件修改采用ISO 7711-2:2011《牙科学 金刚石旋转器械 第2部分：切盘》。

本文件与ISO 7711-2:2011的技术差异及其原因如下：

——增加了适用范围的表述（见第1章）；

——用规范性引用的GB/T 9937 替换了ISO 1942（见3.1），以适应我国的技术条件，提高可操作性；

——用规范性引用的GB/T XXXX.1替换了ISO 7711-3（见3.1、4.3.3），以适应我国的技术条件，提高

可操作性；

——用规范性引用的GB/T 228.1 替换了ISO 6892-1（见4.3.2），以适应我国的技术条件，提高可操作

性；

——用规范性引用的YY/T 0967 替换了ISO 1797-1（见表6、图4～图8中的说明），以适应我国的技

术条件，提高可操作性。

本文件做了下列编辑性修改：

——按照GB/T 1.1的要求进行了一些编辑上的修改；

——删除国际标准的前言。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发行机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由国家药品监督管理局提出。

本文件由全国口腔材料和器械设备标准化技术委员会齿科设备与器械分技术委员会（SAC/TC99
SC1）归口。

本文件起草单位：广东省医疗器械质量监督检验所、宁波信远齿科器械有限公司、广州熙福医疗器

材有限公司、深圳速航科技股份有限公司。

本文件主要起草人：刘国光、程娟、柯军、党玺芸、洪黄立、阮志孟、张德贵、王中、沈丽斯。
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引 言

GB/T XXXXX《牙科学 金刚石旋转器械》是有关金刚石旋转器械的通用性和专用性标准，旨在提供

金刚石旋转器械的术语与定义、通用要求、试验方法、标志与说明书、包装等相关规定，拟由2部分构

成：

第 1部分：通用要求。目的在于提供金刚石切盘之外的所有金刚石旋转器械的通用要求和试验。

第 2部分：切盘。目的在于提供金刚石切盘的要求和试验。
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牙科学 金刚石旋转器械 第 2 部：:切盘

1 范围

本文件规定了牙科技工室中常用的金刚石切盘的要求，用于切割牙科材料，如金属、陶瓷、塑料或

石膏。

本文件还选择了五种形状的切盘对其尺寸给予了明确规定。

本文件适用于牙科技工室中常用的金刚石切盘。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法（GB/T 228.1-2021，ISO 6892-1:2019,MOD）

GB/T 9937 牙科学 名词术语（GB/T 9937-2020,ISO 1942:2009,MOD）

GB/T XXXXX.1《牙科学 金刚石旋转器械 第1部分：通用要求》(GB/T XXXXX.1-XXXX，ISO

7711-1:2021,MOD)

YY/T 0874-2013 牙科学 旋转器械试验方法（ISO 8325:2004，IDT）

YY/T 0967 牙科学 旋转和往复运动器械的杆（YY/T 0967-2022，ISO 1797:2017,MOD）

3 术语和定义

3.1 术语和定义

GB/T 9937和GB/T XXXXX.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1

金刚石切盘 diamond disc

部分或全部被金刚石颗粒覆盖的切盘。

3.1.2

切盘 disc

圆盘形工作部分，固定于心轴，牙科技工室用于切割牙科材料，如金属、陶瓷、塑料或石膏的旋转

器械。

注：心轴见图1。

3.1.3

切盘盘身 disc blank

无金刚石颗粒的金属圆盘。
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标引序号说明：

1——手机

2——心轴

3——切盘

图1 切盘安装

3.2 符号

下列符号适用于本文件（见图2和图3）。

b——金刚石涂层的宽度；

d1 ——外径；

d2——孔径；

l1——有金刚石颗粒的切盘厚度；

l2——切盘盘身的厚度；

l3——伸出长度（见图3）；

rr——切盘径向跳动；

rx——切盘轴向（侧面）跳动。

a 径向跳动rr与轴向跳动rx的圆跳动符号是一致的。

图2 切盘尺寸
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图3 伸出长度

4 要求

4.1 切盘尺寸

4.1.1 孔径

切盘孔径d2应为1.7+0.05

0 mm。

4.1.2 切盘盘身厚度

切盘盘身厚度l2≥0.05mm。

4.1.3 外径和公差

切盘的外径d1和外径公差应符合表1的要求。

金刚石涂层宽度b的公差应符合表1中的要求。

表1 外径和公差

单位为毫米

公称规格 外径d1 切盘外径d1的公差 金刚石涂层宽度b的公差

65～100 6.5～10 0 / +0.2
±0.3

＞100～180 ＞10～18 0 / +0.3

＞180～250 ＞18～25 0 / +0.4
±0.5

＞250 ＞25 0 / +0.5

4.1.4 金刚石涂层宽度

切盘的金刚石涂层宽度b由制造商自行规定。

金刚石涂层宽度公差应符合表1的要求。

4.1.5 带金刚石颗粒的切盘厚度

带金刚石颗粒的切盘厚度l1的公差应符合表2规定。

厚度可以在被金刚石颗粒覆盖的区域一面或两面内变化。
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表2带有金刚石颗粒的切盘厚度公差

单位为毫米

带有金刚石颗粒的切盘

l1

公差

≤0.3 ±0.03

＞0.3 ±0.04

4.2 优选尺寸

4.2.1 优选外径

表3规定了切盘外径（切盘尺寸）的ISO首选尺寸，也可选择其他尺寸的切盘外径。

表3 优选外径

优选公称尺寸

外径

160

180

200

220

4.2.2 带金刚石颗粒的切盘的优选厚度

表4规定了带金刚石颗粒的切盘的优选厚度l1，也可选择其他尺寸的带金刚石颗粒的切盘厚度。

表4 带金刚石颗粒的切盘的优选厚度

单位为毫米

带金刚石颗粒的切盘盘身的优选厚度

0.15

0.20

0.25

0.30

0.45

4.3 切盘盘身

4.3.1 切盘盘身材料

切盘盘身使用的材料应为不锈钢。

钢的牌号和钢的处理由制造商自行规定。
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4.3.2 切盘盘身的最小屈服强度

切盘盘身的最小屈服强度Rp0.2应符合表5规定。

表5 切盘盘身的最小屈服强度Rp0.2

切盘盘身厚度

l2

mm

最小屈服强度

Rp0.2

MPa

≤0.1 1000

＞0.1 800

屈服强度应按GB/T 228.1进行试验。

4.3.3 金刚石涂层

切盘金刚石涂层的颗粒尺寸分布和颜色代码应符合GB/T XXXXX的要求。

4.4 径向跳动

4.4.1 切盘的装配

切盘应装配在心轴上。心轴应插入牙科或技工手机。为了限制装配切盘的心轴的跳动和弯曲，表6

规定了推荐的伸出长度l3（见图3）。

注1： 伸出长度l3，是推荐性的，非强制性要求。与跳动测量无关。

注2： 关于切盘的推荐转速，参见制造商的使用说明书。

表6 推荐的伸出长度l3

单位为毫米

杆

YY/T 0967

l3

±1

1型 10

2型 15

4.4.2 径向圆跳动

装配后切盘的径向圆跳动rr的最大值应为0.15mm。

测量点在切盘外圆周的中间位置。更多细节见YY/T 0874-2013的图1。

径向圆跳动应按照YY/T 0874-2013的5.8进行测量。

4.4.3 轴向圆跳动

装配后切盘的轴向圆跳动（侧面的）rx最大值应为0.15mm。

测量点在切盘外圆周的顶部边缘。

轴向圆跳动应采用适合的测量方法进行测量。

5 特定形状切盘示例
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5.1 外周边缘切割的极薄切盘

5.1.1 这类切盘应符合图4所示和表7的规定。

5.1.2 最小屈服强度Rp0.2不小于1000MPa。

标引序号说明：

1——符合YY/T 0967的杆

图4 外周边缘切割的极薄切盘

表7 外周边缘切割的极薄切盘的尺寸和公差

单位为毫米

公称规格

d1 b L1 L2

公差 公差 公差 公差

140 14

+0.3

0

2.0

±0.3

0.15 ±0.03 0.05 ±0.005

160 16 3.0

180 18 3.0

200 20
+0.4

0

3.0

±0.5

220 22 3.0
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5.2 外周边缘切割的薄切盘

5.2.1 这类切盘应符合图5所示和表8的规定

5.2.2 最小屈服强度Rp0.2不小于1000MPa。

标引序号说明：

1——符合YY/T 0967的杆

图5 外周边缘切割的薄切盘

表8 外周边缘切割的薄切盘的尺寸和公差

单位为毫米

公称规格

d1 b L1 L2

公差 公差 公差 公差

160 16
+0.3

0

1.5

±0.3

0.3 ±0.03 0.1 ±0.01

180 18 1.5

200 20

+0.4

0

1.5

±0.5220 22 1.5

250 25 2.0
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5.3 外周边缘切割的厚切盘

5.3.1 这类切盘应符合图6所示和表9的规定。

5.3.2 最小屈服强度Rp0.2不小于800MPa。

标引序号说明：

1——符合YY/T 0967的杆

图6 外周边缘切割的厚切盘

表9 外周边缘切割的厚切盘的尺寸和公差

单位为毫米

公称规格

d1 b L1 L2

公差 公差 公差 公差

160 16
+0.3

0

1.5

±0.3

0.55 ±0.04 0.3 ±0.02

180 18 1.5

200 20

+0.4

0

1.5

±0.5220 22 1.5

250 25 2.0
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5.4 外周近端切割的薄切盘

5.4.1 这类切盘应符合图7所示和表10的规定

5.4.2 最小屈服强度Rp0.2不小于1000MPa。

标引序号说明：

1——符合YY/T 0967的杆

图7 外周近端切割的薄切盘

表10 外周近端切割的薄切盘的尺寸和公差

单位为毫米

公称规格

d1 b L1 L2

公差 公差 公差 公差

160 16
+0.3

0

4.5

±0.3

0.2 ±0.03 0.1 ±0.01

180 18 5.5

200 20

+0.4

0

6.5

±0.5220 22 7.5

250 25 9.0

5.5 外周近端切割的标准切盘
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5.5.1 这类切盘应符合图8所示和表11的规定。

5.5.2 最小屈服强度Rp0.2不小于800MPa。

标引序号说明：

1——符合YY/T 0967的杆

图8 外周近端切割的标准切盘

表11 外周近端切割的标准切盘的尺寸和公差

单位为毫米

公称规格

d1 b L1 L2

公差 公差 公差 公差

180 18
+0.3

0

5.5 ±0.3

0.45 ±0.04 0.3 ±0.02200 20

+0.4

0

6.5

±0.5220 22 7.5

250 25 9.0

6 制造商信息

6.1 包装上的标签
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切盘包装上的标签至少应包含以下信息：

a） 制造商名称和/或商标；

b） 杆的类型；

c） 形状和/或粒度的标识（如作为参考标识REF的一部分）；

d） 公称尺寸（部分为1/10mm）；

e） 批号；

6.2 媒体公布

以下信息应在手册或其他公示媒体中提供：

a） 含金刚石颗粒的切盘盘身的厚度；

b） 金刚石涂层的宽度。
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