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一、技术参数与设备特点

技术参数

1、设备总功率 15KW;

2、总电源：三相四线制（3+N）;

3、工作环境温度：10℃～40℃ ;

4、压浆最大流量：4立方米/小时;

5、额定工作压力：2.5MPa;

6、称重精度+1%；

7、压力传感器精度<2%,量程 0-5MPa，分辨率 0.01；

8、高速搅拌转速 1400r/min，

9、低速存储浆量 0.6 立方。



2

设备特点

1.设备具备手动自动。

2.一键自动搅拌，自动加水，上料，搅拌，放料。

3.一键自动压浆，根据设置参数自动完成压浆。

4.设备压浆机机采用螺杆式压浆机。螺杆压浆机恒压恒流，性能远优于活塞压浆机。

5.设备自动记录压力，流量。

6.数据导入 U盘，电脑查询，导出表格，打印表格。

7.可以定做数据上传功能。

8.压浆过程中实时监控，根据设定压力调节压浆。

9.压力调节范围 0-2.5MPa，流量调节范围 0-4m
3
/h。
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二、操作二、操作

2.12.1、手动操作、手动操作

现场本地操作主要分为两大部分：对电机、阀门进行操作。

1、触摸屏自动按钮无点击时，为手动操作；

2、根据电气柜面标识，选择对应开关即可启停对应设备；

3、本地启停设备为同一按钮，设备停止时按下按钮为启动，设备运行时按下按钮为

停止；

4、柜门有倒顺开关可以调节电机正反转。

注：设计图画面按钮与实物按钮排序不符时以实物为准。
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2.22.2、现场自动触摸屏操作、现场自动触摸屏操作

1、自动控制，直接点击自动搅拌 自动压浆；

2、根据触摸屏内容提示，点击对应画面按钮即可。

设备开机后自动进入欢迎画面，欢迎画面 3 秒后跳转至主画面，亦可在未跳转时点

击触摸屏中心，点击后自动跳转至主画面。
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2.32.3、触摸屏各画面操作说明、触摸屏各画面操作说明

主画面-为各画面跳转总汇。触摸相应按钮即可进入相应画面。

2.3.1 设备检测

设备检测画面主要为检测各设备当前情况

1、 转换开关切换到手动；
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2、 面板按下对应按钮观察屏幕指示；

3、 正常情况下按钮与触摸屏画面指示一一对应。

2.3.2 保护参数

1.进入保护参数前必须先登录用户，主菜单上端点击用户登录（见上图）；

2．用户密码输入“12345678”，然后点击键盘右下角的登陆；

3.登录成功后点击返回，在主画面点击保护参数即可进入（见下图）；
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4.根据实际情况更改参数来达到更好的控制。

称重设置
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1．首先点击上方的用户登录；

2．点击画面“高速桶重量 kg”；

3．设备出厂已设置称重修正系数，默认不需要修改，更换传感器后需重新设置；

4．当设备使用后出现放完浆但是桶内还有重量的时候，点击《皮重量 Kg，去皮按钮》，

更新重置皮重。
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2.3.3 压浆设置

操作人员根据施工单位给出参数输入，此图仅作为参考，设置完成后点击进入压浆

按钮即可。
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2.3.4 压浆监控

1. 预上量水泥栏输入本次所需上的水泥量（如“200”，本设备最大搅拌量为 200kg

水泥），系统会跟据参数自动算出外加剂量与水量；

2. 多次搅拌时首先点击上料清零；

3. 点击“自动搅拌”系统会自动进水；

4. 进水完成后高速桶自动搅拌，开始人工加入水泥与外加剂，搅拌倒计时开始；

5. 搅拌倒计时结束。设备开始自动放料，放料倒计时开始；

6. 放料倒计时进水自动关阀清实际量。点击“自动搅拌”开始下一次制浆；

7. 制浆过程可以根据实际情况来“手动放料”和“上料清零”；

8. 低速桶有适量的存浆并接好管路；

9. 点击“自动压浆”系统会根据设置好的参数进行压浆机控制并根据“返浆信

号”来判断是否完成压浆；

10.也可以根据现场实际情况来判断点击“数据保存”来完成压浆。
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2.3.5 数据查询

当需要查询数据后在主菜单点击压浆记录即可进本画面。

1. 数据查询：可以查看完成压浆的各项数据与设置好的参数；

2. 删除数据：点击“删除数据”输入开始/结束序号点击“开始”系统会自动删

除以保存的数据（本系统最大存储 300 条记录）；
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3．数据导出：点击导出 U 盘系统会把原始数据导出 U 盘（需提前将 U 盘插入屏

幕后背），点击后进度条显示到 100%即可。

2.3.6 无线链接

1.用户登陆
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2.进入保护参数

3.链接无线
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三、电脑数据查询三、电脑数据查询

3.13.1 UU盘内容盘内容

1.把 U 盘从压浆机触摸屏拔出；

2.插入电脑打开可以看到 1 个文件夹，一个压缩包（备份系统），一个电子表格（触

摸屏导出的数据）；

3.把所有文件拷贝到电脑后再操作；

3.23.2压浆机查询系统压浆机查询系统

1. 进入到压浆通用文件夹里面，拉到最下方找到压降系统的可执行文件，双击

运行；
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运行后进入系统界面如下
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3.33.3数据导入数据导入

从系统界面下方的第四个选项进入此画面，点击数据导入按钮，选择复制出来的

U 盘文件目录，找到压浆原始数据文件，如图英文加数字组合的 CSV 文件，选中后点

击打开；

导入完成后可通过日期选择查询或者以梁号查询到需要查询的记录。
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按时间查询

按梁

号查询
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3.3.44 设置报表信息设置报表信息

导出压浆记录前需先设置报表的基础信息，确定后选择需要导出的表格，双击

系统会自动跳转到此页面，点击导出，选择需要保存到的文件夹或者是桌面，点击

保存即可。



19

回到电脑桌面找到并双击打开保存的表格
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至此导出过程结束。
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四．触摸屏维护四．触摸屏维护

4.4.11时间设置时间设置

1.通过点击主画面的右下角进入时间画面；

2.进入后点击右上角进入设置画面；

3.通过手动输入时间后，点击上方的确认修改时间即可。(时间正常则不改)
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特别说明：特别说明：

1、正常情况下仪表设备不需特别维护，请注意防潮，防尘。使用完成后请清理

各个部件和管路，避免堵塞。

2、公司保留产品改进升级和接线更改的权利，若发现説明书系统图与产品实际

系统图有出入，以现场运行系统图为准。并在公司培训员工时提出，培训员会结合

实际运行系统进行培训操作。

*因产品生产批次、具体型号不同，产品图片仅供参考，详情可联系我们的销售人员进行具体核实！
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五、五、系统特色系统特色

5.1 系统框架

动力系统，传感器系统，主控系统的硬件均采用国产优质品牌。操作系统由本

公司十几年研发，不断升级完善而来。

5.2 简单的快捷参数设置

压浆参数重复性高，只需设置一次孔道数据。压浆完成，在设置不同梁号孔号即

可。
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5.3 清晰的压浆监控

监控画面重点标显“绿色”示出使用过程中需改的参数。使用过程简单明了。

5.4 丰富的数据接口

最新张拉系统支持 2种数据对接。1.U 盘导出，方便现场不需电脑。2.云端对接，

满足业主实时监控。
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5.5 远程实时监控

现场压浆设备连接热点后，即可实现远程监控设备。方便技术员观看操作。设备

有故障或不会使用，厂家能远程操作指导检查。

5.6 发展的趋势云端

针对目前日益增长的需求与发展，我司开发出压浆设备直接连接云端。现场压浆

设备联网后，张拉数据自动发送到云端。云端进行统计，记录，查询。并却能根据

客户要求进行第三平台的数据对接。
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