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一、 产品使用范围

YDC Q 系列前卡式千斤顶是与 GCM 预应力锚固体系配套的

张拉设备，是一种预应力穿心式千斤顶，它具有结构紧凑、密

封性能好等特点。同时，它将工具锚内置，有效地节省了千斤

顶张拉所需的空间，特别适合狭小空间的张拉，也可大量节约

预应力筋材料。可广泛应用于先张和后张法的预应力混凝土结

构、桥梁、电站、公路、高层建筑、岩土锚固、风电等施工工

程中。配用不同孔数的前卡装置，可分别张拉 19孔及以下孔

数的 YJM 型夹片群锚。

二、产品型号编码

YDC Q 系列前卡式千斤顶型号的含义：

Y D C xxxx Q - xxx

三、产品技术性能

YDC Q 系列前卡式千斤顶目前有 1200KN、1500KN、2000KN、

2500KN、3000KN、3500KN、4000KN 等七个级别,行程均 200mm。

其技术性能见表 1

YDC-Q系列千斤顶安装空间视示图
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表1 YDC Q系列前卡式千斤顶技术性能参数表和安装空间要求

型 号 YDC3000Q-200 YDC3500Q-200 YDC4000Q-200

公称油压 MPa 55 55 52

张拉活塞面积 m² 5.466×10¯² 6.288×10¯² 7.697×10¯²

张拉力 KN 3006 3425 4002

回程活塞面积 m2 3.016×10¯² 3.014×10¯² 4.233×10¯²

张拉行程 mm 200 200 200

回程油压 MPa ≤25 ≤25 ≤25

质量 kg 290 327 452

外型尺寸 mm Ф412×404 Ф440×404 Ф490×424

最小工作空间 mm 1000 1000 1200

最小工作空间 mm 220 240 300

钢绞线预留长度 mm 250 300 300

配用锚具规格 M15-9/10/11/12/13/14 M15-12/13/14/15/16 M15-12/13/14/15/16/17/18/19

型 号 YDC1200Q-200 YDC1500Q-200 YDC2000Q-200 YDC2500Q-200

公称油压 MPa 56 52 48 50

张拉活塞面积 m² 2.136×10¯² 2.898×10¯² 4.233×10¯² 5.089×10¯²

张拉力 KN 1196 1506 2031 2544

回程活塞面积 m2 0.919×10¯² 1.107×10¯² 2.160×10¯² 2.395×10¯²

张拉行程 mm 200 200 200 200

回程油压 MPa ≤25 ≤25 ≤25 ≤25

质量 kg 90 130 188 240

外型尺寸 mm Ф243x367 Ф290×356 Ф348×370 Ф380×401

最小工作空间 mm 900 900 950 1000

最小工作空间 mm 150 160 180 200

钢绞线预留长度 mm 200 220 220 250

配用锚具规格 M15-2/3/4/5 M15-3/4/5/6/7 M15-6/7/8/9 M15-9/10/11/12
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四、产品基本构造

本前卡式千斤顶采用动缸式结构。在张拉过程中，千斤顶

活塞、限位板构成“不动体”，而油缸、穿心套及前卡装置（包

括工具锚板、工具夹片等）构成“运动体”。当“运动体”相

对“不动体”向外移动时，工具锚自动夹持预应力筋进行张拉；

张拉完成后，“运动体”复位，工具锚自动开启，即可将该千

斤顶从预应力筋中抽出。

千斤顶的构造如图 1所示：

图1 千斤顶构造示意图
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五、使用方法

1、因本千斤顶已将工具锚内置，所以只需将工作锚具、

千斤顶按图 2 安装好后即可进行张拉。

注意：由于运输或搬运的震动，前卡式工具夹片位置可能

有所偏移。安装前，应先将千斤顶活塞回程到底，用一小段清

洁的Φ15.24 钢绞线（约 1 米长）试通每一个孔位，直到顺畅

为止，这样会对安装工作带来极大的方便。

图2 锚具及千斤顶的安装

2、向千斤顶 A 油路（张拉缸）供油，进行张拉。调节油

泵节流阀，以控制油压高低和张拉速度。

3、在张拉时，工具锚夹片自动夹紧钢绞线。工作锚夹片

因受限位板的支托，被稍微带出，而不会退出工作锚。

4、在活塞行程快到位时，应停止向 A油路供油，此时可

将节流阀回旋，同时旋回截止阀，A油路压力降至为零。由于
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钢绞线束的回缩，这时工作锚夹片被带入工作锚板内而自动夹

紧。

5、向千斤顶 B油路（回程缸）供油，活塞回程到底（回程油压

应大于 10MPa,小于 20MPa，这样能有效地使前卡式工具夹片完全被

顶开）。此时，完成一次张拉循环。重返上述 1、2、3、4、5 的步

骤，如此连续张拉，直至达到设计要求的张拉应力或伸长值为止。

六、附件的选用

本千斤顶有一机多能的特点，在张拉不同孔数的群锚时，

要选用不同孔数的前卡装置（工具锚）及限位板（适用于φ

15.24钢绞线）。见表2

项目

规格型号

配用

锚具规格

前卡装置（含限位板）

名 称 前卡装置代号 限位板代号 备 注

YDC1200Q

.M15-2 前卡装置(2孔) YDC1200Q-200.1(2) YDC2000Q-200.1-4(2) 按合同

.M15-3 前卡装置(3孔) YDC1200Q-200.1(3) YDC2000Q-200.1-4(3) 按合同

.M15-4 前卡装置(4孔) YDC1200Q-200.1(4) YDC2000Q-200.1-4(4) 按合同

.M15-5 前卡装置(5孔) YDC1200Q-200.1(5) YDC2000Q-200.1-4(5) 按合同

YDC1800Q

.M15-3 前卡装置(3孔) YDC1800Q-200.1(3) YDC1500Q-200.1-4(3) 按合同

.M15-4 前卡装置(4孔) YDC1800Q-200.1(4) YDC1500Q-200.1-4(4) 按合同

.M15-5 前卡装置(5孔) YDC1800Q-200.1(5) YDC1500Q-200.1-4(5) 按合同

.M15-6/7 前卡装置(6/7孔) YDC1800Q-200.1(6/7) YDC1500Q-200.1-4(6/7) 按合同

YDC2000Q

.M15-6/7 前卡装置(6/7孔) YDC2000Q-200.2(6/7) YDC2000Q-200.2-8(6/7) 按合同

.M15-8 前卡装置(8孔) YDC2000Q-200.2(8) YDC2000Q-200.2-8(8) 按合同

.M15-9 前卡装置(9孔) YDC2000Q-200.2(9) YDC2000Q-200.2-8(9) 按合同

.M15-6/7 前卡装置(6/7孔) YDC2500Q-200.2(6、7) YDC2500Q-200.2-8(6/7) 按合同

YDC2500Q .M15-8 前卡装置(8孔) YDC2500Q-200.2(8) YDC2500Q-200.2-8(8) 按合同

.M15-9 前卡装置(9孔) YDC2500Q-200.2(9) YDC2500Q-200.2-8(9) 按合同
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注：1、前卡装置及限位板出厂时的标准配置为合同订货；

2、前卡装置适合于张拉哪种类型锚具?订货时应特别说明。

七、维护保养

1、为保证张拉力的准确性，应定期对张拉设备系统（千

斤顶、油泵、油表）进行“油压--输出力”的标定。标定工作

宜在压力机上进行，以千斤顶的主动工作状态为准，分级记录，

取三次测量的平均值，制成图表或绘制曲线，作为张拉时的依

据。当发生下列几种情况时，应对液压系统进行重新标定：

a. 千斤顶经过拆卸修理

b. 千斤顶久置后重新启用

.M15-10 前卡装置(10孔) YDC2500Q-200.2(10) YDC2500Q-200.2-8(10) 按合同

YDC2500Q .M15-11 前卡装置(11孔) YDC2500Q-200.2(11) YDC2500Q-200.2-8(11) 按合同

.M15-12 前卡装置(12孔) YDC2500Q-200.2(12) YDC2500Q-200.2-8(12) 按合同

.M15-13 前卡装置(13孔) YDC2500Q-200.2(13) YDC2500Q-200.2-8(13) 按合同

YDC3000Q

.M15-9 前卡装置(9孔) YDC3000Q-200.2(9) YDC2500Q-200.2-8(9) 按合同

.M15-10 前卡装置(10孔) YDC3000Q-200.2(10) YDC2500Q-200.2-8(10) 按合同

.M15-11 前卡装置(11孔) YDC3000Q-200.2(11) YDC2500Q-200.2-8(11) 按合同

.M15-12 前卡装置(12孔) YDC3000Q-200.2(12) YDC2500Q-200.2-8(12) 按合同

.M15-13 前卡装置(13孔) YDC3000Q-200.2(13) YDC2500Q-200.2-8(13) 按合同

.M15-14 前卡装置(14孔) YDC3000Q-200.2(14) YDC2500Q-200.2-8(14) 按合同

YDC3500Q

.M15-12 前卡装置(12孔) YDC3500Q-200.2(12) YDC2500Q-200.2-8(12) 按合同

.M15-13 前卡装置(13孔) YDC3500Q-200.2(13) YDC2500Q-200.2-8(13) 按合同

.M15-14 前卡装置(14孔) YDC3500Q-200.2(14) YDC2500Q-200.2-8(14) 按合同

.M15-15 前卡装置(15孔) YDC3500Q-200.2(15) YDC2500Q-200.2-8(15) 按合同

.M15-16 前卡装置(16孔) YDC3500Q-200.2(16) YDC2500Q-200.2-8(16) 按合同

YDC4000Q

.M15-16 前卡装置(16孔) YDC4000Q-200.2(16) YDC2500Q-200.2-8(16) 按合同

.M15-17 前卡装置(17孔) YDC4000Q-200.2(17) YDC2500Q-200.2-8(17) 按合同

.M15-18 前卡装置(18孔) YDC4000Q-200.2(18) YDC2500Q-200.2-8(18) 按合同

.M15-19 前卡装置(19孔) YDC4000Q-200.2(19) YDC2500Q-200.2-8(19) 按合同
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c. 压力表损坏或更换

2、千斤顶应采用优质矿物油，建议采用抗磨液压油。油

液应保持清洁，过滤器应定期更换。

3、油管和千斤顶油嘴连接时，接口部位应清洗、擦拭干

净。严格防止砂粒、灰尘进入千斤顶，同时尽量减少拆装次数。

4、新油管第一次使用时切勿直接和千斤顶油嘴连接，应

预先清洗和经油泵输出的油液冲洗后方可使用。卸下油管后，

千斤顶及油泵的油嘴应加防尘帽，以防污泥混入。

5、千斤顶的外露工作表面要经常擦拭，保持清洁。工作

完毕后应将活塞回程到底。

6、应经常对千斤顶内的工具锚及前卡式工具夹片进行检

查，前卡式工具夹片有裂纹、牙有损伤，应立即进行更换。前

卡装置（工具锚）的装拆步骤为：

a. 先将内置自动工具锚从千斤顶内取出；

b. 把工具锚上部的弹簧压板螺栓扭松取出来，卡式工具

夹片、工具锚板卸下进行清洗和检查；

c. 将清洗或更换后的工具夹片外表面涂上退锚灵后装

上，并调整好弹簧的松紧程度;

d. 将前卡装置（工具锚）重新装回到千斤顶内；

e. 将活塞回程到底；

f. 用一小段Φ15.24 钢绞线试穿每一个孔，如不易穿入，

可将千斤顶回到适合的位置。

7、在使用过程中，如发现有漏油、活塞表面划伤等现象时，

应停止使用，必要时应拆检和更换零部件。
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八、注意事项

1、新的或久置后的千斤顶，因油缸内有较多空气，开始

使用时活塞可能出现微小的突跳现象，可将千斤顶空载往复运

行二、三次，以排除内腔空气。

2、油管在使用前应检查有无裂纹，接头是否牢靠，接头

螺纹的规格是否一致，以防止在使用中发生意外事故。

3、千斤顶在工作过程中，加、卸载应力求平稳，避免冲

击。

4、千斤顶带压工作时，操作人员应站在两侧，端面方向

禁止站人，危险地段应设防护装置。

5、千斤顶有压力时，严禁拆卸液压系统中的任何零件。

6、千斤顶张拉行程为极限行程，工作时严禁超过。

7、前卡式工具夹片为专用夹片，不得用其他夹片替换。

8、在一般工地条件下，前卡装置反复张拉 60~80 次时，

应对其进行清理和检查。

9、为方便穿束，在张拉前应注意调整吊箍或工作锚板的

位置，以便千斤顶的孔位与工作锚板的孔位相对应；同时钢绞

线的预留长度不宜过长，宜在 200mm～300mm 之间，且由上至

下（短至长）分层预留。

厂家联系电话：15870001043


